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la passion du rail

MATISA.
METEOR

MATISA EMBEDDED-TECHNO

Die einzigartige METEOR- 9 innovative Anwendungemiidie die betrieblichen:
Architektur integriert die neuesten = Vorteile der Steuerung und Vorhersagbs

digitalen Anwendungen, die Ihre .~ nutzen und Ihre Maschinen an die Spit
Maschinen ausstatten, ob einfach. = neuesten Softwareentwicklungen.br' om.

oder optional.
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MATISA stellt kompakte Maschinen her, die von

LEBENSZYKLUS-SERVICE. UNSER Anfang an auf Langlebigkeit ausgelegt sind.
ENGAGEMENT FUR IHREN ERFOLG Als Servicepartner bietet MATISA eine qualitativ

hochwertige Betreuung uber die gesamte
Lebensdauer der Maschine, inkl. ECM 1-4.
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Krafte

>

>

>

>

>

80 Jahre Erfahrung.
Nahe zu wichtigen Abteilungen und Berufen.
Globale Prasenz.
Adaptierbare Maschinen.
Zuverlassige Lieferzeit.

Intelligentes und einfaches Design.
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Herausforderungen in
unserer Branche

> Erhohung der Komplexitat von Normen
(z.B. 4. Eisenbahnpaket) und NNTR (Notifizierte
nationale technische Vorschriften).
Konsequenzen:
Langere Lieferzeit;
Unvorhersehbares ,O0K” seitens Behorden;
Mangel an Betreibern;
Erhohte Kosten;
Widerstand gegen Investitionen in
Innovationen.

> Hohe Kosten fur die Integration von
Sicherheits- und Signalsystemen.

> Preiskampf von Wettbewerbern, die auch
auBerhalb Europas produzieren.

> Signifikanter Fachkrafte-Mangel.
> Hohe Investitionskosten fiir Elektrifizieru

> Heterogene Infrastrukturen.
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Chancen & unser Beitrag

» Schaffung von Plattformen: Definieren Sie die Anforder
unsere Kunden generieren (Fokus statt “Verzetteln”).

> Kein ,,Schnickschnack”: Vermeiden Sie Innovatione
Komplexitat, aber nicht den Wert erhdhen.

> Standardisierung und Pooling: Zuverlassigkeit
Qualitat.

» LCM: Foérderung der Partnerschaft mit dem Ku
Betriebszeit der Maschine zu maximieren.

> Bedienerorientiertes Design: einfache B
und weniger Bediener.
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Reduzierung des Stopfm
Portfolios
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Komplexitatsreduktion: Iterationen mit dem Kunden.

APPROACH TO COMMONLY DEFINE A NEW MACHINE TO TARGET

WHO

(participants)

Process / Governance

A

Common
TARGET
(written)

B

Common

PROCESS

(References,
Specs,
Business)

C

Common

DECI SI ON

7N
Y

Reference machines

o e.g. Customer A

o e.g. Customer B

What must be achieved ? N

- Homologated machine work since xx.yy.zz LE Head ASM

Customer

Decision

SMART TARGETS, with clear priorities 1., ..., n
that later serve as frame for Process (step B) and
Decision (step C)

« Max. price of xx MCHF Product owner

.

Which machines can be used as a starting point ?

REASONS OF RESSOURCES
DEMANDS EFFECT
Engineers,
Product
owner

LE head,
ASM

3

A M + Customer Customer Customer

How can we now achieve the TARGET, which obstacles must be overcome ? Direction

maker
(e.g. CEO,
owner)

Machine
users

Procurement
Admin

(tbd)

Décision

(Cs0)
ASM,
r _: Product
J owners

= O

Y
Is it worthit ?

RRZE

makers

Team
(see
above)

Underlined text = In charge
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MATISA ,A
Die 6 Hebel des Life Cycle Managements (LCM)

OEM spare parts ond service level
((WE'LL TAKE CARE OF :ﬂ:’::‘-‘;uutymm:nnenx and
YOUR MACHINES, SO mindroa) dowriong
YOU CAN FOCUS ON 9'&?’
YOUR CORE BUSINESS» QQ Continuous
D training program Spare parts
& Elearning partnership $
é management system v
O e Qﬂ Tamping units
Thigrate new welnolugies, beast i &&' ﬁj‘ ?/ =Y Provent intwrruplions cod maxise
fespnn nf preven miochires (3] f\ pradustivity with nur pronetive
v mamtEnance

(%) Proactive 2

A~ Retrofits & corrective kg

= lé‘ maintenance 2
7 - - 5
=) LCM

(@]

S SOLUTIONS

® )
Kits & M| full package
upgrades for maintenance
responsibility
Our comprehensive services ensure @ "J)E
your machines perform at their best, ECM
nllowing you to focus on what matters Guaranteed EYPEISINEINC YL SO SO0E TODe.
most—your core business. Rely on us for machine ume i g
dependable, customer-focused solutions availability & support
that drive efficiency and productivity. (SLO/SLA)
PERForMANCE
MATISA M

# OPTIMISE YOUR OPERATIONS WITH MATISA’'S 360° LCM SOLUTIONS
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Bedienerorientiertes Design:
Sichtbarkeit des Werkzeugs.

Leistung:

Bis zu 1.300 m/h.
Einfachheit und Zuverlassigkeit:

Direkte Sicht auf die Werkzeuge.

Ergonomische Joysticks.
Tastenbasierte Steuerelemente.
Eine einzige Arbeitskabine.

Automatisierung:
Design mit einem Bediener.
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Stopfkabine.
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Zulassung: Herausforderungen

> Ein mehrstufiger Prozess: EU-Ebene, nationale Ebene,
Signalsystem (z. B. ETCS), spezifische Genehmigung fur

> Standige Weiterentwicklung der Anforderungen:
unerlasslich (z. B. Cybersicherheit) und ein Prozess d
administrativen Verarbeitung muss laufend angepas

> Lobbying: Auf EU- und nationaler Ebene (in vers

> Informieren: Uber die eigenen technischen L6
Offentlichkeit, Betreibern, Entscheidungstrage
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Kernaussagen

> Paradigmenwechsel: Wir missen raus aus der Kompl

» Mehrere Nachteile der bestehenden Komplexitat: hoher
Verfligbarkeit von Maschinen/Teilen/Technikern/Mensch

> Voraussetzungen: partnerschaftliche Zusammenarb
standiger Dialog: "vor dem Vertrag Uber eine neue
der Maschinen ("Leistungsdialoge").

> Der Wunsch, sich auf beiden Seiten weiterzue

> Wir, MATISA, sind bereit, eine neue Art der Zus
Vorschlage und Ansatze - um die Herausfor,
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